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Paten tanspriiche: 

1. Galette zum Fordern und/oder thermischen 
Behandeln von schnellaufenden Endlosfasern, beste- 
hend aus einer mittels Walzlagern spielfrei gelager- 
ten starren Antriebswelle, zu der konzentrisch die 
Galettennabe angeordnet ist, die mit dem Galetten- 
mantel starr verbunden ist, dadurch gektfnn- 
z e i c h n e t, daB die Oalettennabe (8) unter 
Zwischenschaltung von elastischen und Dampfungs- 
eigenschaften aufweisenden Tragelementen (7) mit 
der Antriebsachse (1) verbunden ist 

2. Galette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Tragelemente (7) relativ zum Schwer- 
punkt des Gaiettenmantels (9) zumindest annahernd 
symmetrisch verteilt sind. 

3. Galette zum thermischen Behandeln von 
schnellaufenden Chemiefasern nach mindestens 
einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Lagerspiel zwischen 
Galettennabe (8) und Antriebswelle (1) kleiner als 
das zugelassene Spiel zwischen dem Galettenmantel 
(9) und dem nicht drehbar aufgespannten Heizkor- 
per (10) ist 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung der 
im Oberbegrif f des ersten Anspruchs angegebenen Art 
Eine Galette zum Fordern und gleichzeitigen 
thermischen Behandeln von Endlosfasern ist beispiels- 
weise aus der DT-OS 16 20 235 bekannt Bei dieser 
Galette und ebenso bei Galetten, die mit einem 
Flussigkeits-Dampfgemisch beheizt werden und auch 
bei nichtbeheizten Galetten wird der Galettenmantel 
Qblicherweise mittels Konus auf der Galettenachse 
aufgespannt Diese Art der Lagerung hat sich fur 
Drehzahlen bis etwa 4*000 m/min bewahrt 

Eine weitere ErhQhung der Galettendrehzahl laBt 
diese Art der Lagerung allerdings nicht zu, da dann der 
kritische Drehzahlbereich erreicht wird. Dieser Dreh- 
zahlbereich macht sich durch Schwingungen bemerkbar, 
die sich wiederum schadlich auf die Qualitat der 
geforderten Endlosfasern auswirkt und eventuell sogar 
zur Zerstorung der Vorrichtung fuhren konnen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Galette zum 
Fordern und/oder thermischen Behandeln von schnell 
laufenden Endlosfasern zu schaffen, die sich fur hohe 
Drehzahlen, insbesondere uber 4000 m/min, eignet 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die im 
Kennzeichen des ersten Anspruchs aufgefuhrten Merk- 
male gelost Aufgrund dieser Lagerung ist es moglich, 
den kritischen Drehzahlbereich der Galette zu sehr 
niedrigen Drehzahlen hin zu verschieben, der nur beim 
An- und Auslaufen der Galette durchfahren wird. Im 



19 458 

2 • 

Betrieb der Galette herrscht ein schwingungssteifer 
Arbeitsbereich vor, so daB die Galette ruhig und 
schwingungsfrei umlauft 

Die Anzahl der Tragelemente und ihrer Materialei- 
5 genschaften richtet sich nach dem geforderten Arbeits- 
bereich. Je nach Anzahl und Anordnung der erforderli- 
chen Tragelemente kann es jedoch zu Kippbewegungen 
der Galettennabe mitsamt dem Galettenmantel kom- 
mea Urn dieses zu vermeiden, wird die Ausbildung der 
io erfindungsgemaBen Vorrichtung nach Anspruch 2 vor- 
geschlagen. 

Urn bei induktiv-beheizten Galetten sicher zu 
verhindern, daB bei Durchfahren des kritischen 
Drehzahlbereiches Beschadigungen der Heizeinrich- 
15 tung auftreten, wird die Weiterbildung der Erfindung 
nach Anspruch 3 vorgeschlagen. 

Ein AusfOhrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
Figuren dargestellt, wobei in: 

Fig. 1 ein Querschnitt eine induktiv beheizbare 

20 Galette; 

F i g.2 eine spezielle Anordnung des Antriebsmr -rs 
dargestellt ist Die Vorrichtung besteht aus vu.er 
Antriebswelle 1, die in Kugellagern 2 in einer 
Kugelkalotte 3 drehbar gelagert ist Die Kugelkalotte 3 
25 ist durch geeignete Befestigungselemente 4 im Maschi- 
nengestell 5 befestigt 

Aus dem aus dem Maschinengestell herausragenden 
Teil der Antriebswelle 1 sind an ihrem vorderen und 
hinteren Ende symmetrisch zur vertikalen Galettensym- 
30 metrieachse jeweils zwei Ringnuten 6 vorgesehen. In 
diesen Ringnuten 6 sind als Tragelemente 7, die 
elastische und dampfende Eigenschaften aufweisen, 
Gummiringe angeordnet. Ober diese Ringe wird die 
Nabe 8 des Gaiettenmantels 9 unter Zwischenschaltung 
35 von weiteren Tragelementen 7 an ihren Stirnseiten 
aufgeschoben und verdrehsicher befestigt Von der 
Kugelkalotte 3 wird die Wicklung 10 der Heizeinrich- 
tung gehalten. Der innere Umfang des Gaiettenmantels 
9 ist mit einern den MagnetfluB gut leitenden Material 
40 11 ausgekleidet 

Diese Vorrichtung ist so ausgelegt, daB beispielsweise 
der drehzahlkritische Bereich bei etwa 2.000 m/min 
liegt Dieser wird deshalb nur beim An- und Auslar ."1 
der Galette durchfahren. Der uberkritische Drehzahlue- 
45 reich liegt dann bei dieser Ausfiihrung oberhalb 
3.000 m/min. Je nach gefordertem Arbeitsbereich liegt 
der drehzahlkritische Arbeitsbereich natiirlich individu- 
ell verschieden. 
In Fig. 2 ist anstelle des Lagers 2 und der 
50 Antriebswelle 1 direkt die Motorwelle 12 verwendet 
worden, weil der Antriebsmotor 13 hier direkt an der 
Kugelkalotte 3 befestigt ist Dadurch kann d r 
fertigungstechnische Aufwand verringert werden. Auch 
diese Anordnung gewahrleistet, daB weder Schwingun- 
55 gen noch ein starkeres, ungewolltes Schragstellen des 
Gaiettenmantels wahrend des Betriebes eintreten kann. 
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